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Wkiad koalescencyjny do separatora plynu zlozowego

1. Przeznaczenie

Wktad koalescencyjny stosowany w separatorach trojfazowych stuzy do oczyszczania gazu z
kropel cieczy, w ktorej sktad moga wchodzi¢ woda i mieszaniny weglowodorow. Mieszanina
gazu i cieczy z odwiertow rozni si¢ sktadem przy roznych odwiertach, dlatego tez wazne jest
aby stosowac urzadzenia do separacji przewidziane na kazda sytuacje.

2. Zasada dziatania

Wkiad koalescencyjny stuzy do wyhamowania wydobytego ptynu zlozowego z odwiertu
dystrybuowanego z kroéca wlotowego w celu wstepnej separacji kropel z gazu.
Wyhamowywany strumien gazu z kroplami cieczy (woda, weglowodory) we wktadzie
koalescencyjnym ulega separacji w wyniku zmiany kierunku przepltywu gazu, ktory
zmieniajac kierunek przeptywu pozostawia w putapkach (zatamaniach) ciezsze krople, ktore
ulegaja rozbiciu i osadzeniu na tych ptaszczyznach. Nastepnie wytapane krople sptywaja
grawitacyjnie do na dno separatora i ulegaja dalszej separacji w wyniku oddzielania
grawitacyjnego opartego w wyniku réznic gestosci wody i weglowodorow. Na ponizszym
rys.1 zostal zaprezentowany schemat oczyszczania.
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Rys. 1. Schemat oczyszczaniaa gazu z kropel cieczy: 1 - wklad koalscencyjny, 2 - obudowa separatora
trojfazowego, 3 - gaz z kroplami cieczy, 5 - odseparowana ciecz, 6 - kierunek przeptywajacego urobku

Budowa

Wktad koalescenyjny sktada si¢ z odpowiednio uksztalttowanych cienkich blach, ktore sa
umieszczone w rownych ustalonych odstepach mig¢dzy sobg, tworzac w ten sposob pakiet,
ktory jest pdzniej umieszczany w separatorze. Potgczone sg przy pomocy gwintowanych



pretow, tulei 1 nakretek. Ze wzgledu na warunki w jakich musi pracowac, najczesciej jest
wykonywany ze stali kwasoodpornej np. 0H18N9. Geometria jest optymalizowana pod kazdy
separator osobno, ze wzgledu na r6znorodnosé¢ separatoréw oraz r6znorodnos¢ 0czyszczanego
urobku. Ksztatt blach zostat przedstawiony na rys. 2.
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Rys. 2. Ksztalt blach wkladu koalescencyjnego: a - szerokos$¢ pojedynczej blachy, b - dlugos¢ czesci
prostej, ¢ - odleglto$¢ miedzy blachami, k - kat rozwarcia wygiecia

Ponizsze rysunki przedstawiaja ksztalt i sposob montazu jednego z pakietow. Na rys. 3
przedstawiono rzut z boku na wktad.
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Rys. 3. Rzut z boku na jeden z pakietow wkladu koalescencyjnego

Na rys. 4 przedstawiono przekroj A-A z rzutu bocznego na rys. 3.
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Rys. 4. Rzut z gory na przekro) A-A zrys. 3

W zatgcznikach umieszczono szczegdtowe rysunki zaprojektowanego wktadu
koalescencyjnego, ktore zawieraja szczegotowy opis uzytych materialéw, ich ilo$¢ oraz
ksztatt.

Zatgcznik 1 - Blacha trapezowa - BL0101

Zatacznik 2 - Wkiad koalescencyjny - WK/01/01

Zatacznik 3 - Wkiad koalescencyjny - WK/01/02
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